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NEJPRVE SI PRECTETE TYTO POKYNY!

Tento navod obsahuje informace o bezpe€né manipulaci s

ventilem a jeho obsluze.

Budete-li potfebovat néjakou dalSi pomoc, obratte se prosim na

vyrobce nebo na jeho zastupce.

TYTO POKYNY S| ULOZTE!

Na zadni strané jsou uvedeny adresy a telefonni ¢isla.

Tento dokument mize byt zménén bez pfedchoziho upozornéni.
V8echny ochranné znamky jsou majetkem pfislusnych vlastnika.

[ H [ Tento produkt splfiuje pozadavky stanovené Celni unii Béloruské republiky, KazaSské republiky a Ruské federace.
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1 OBECNE INFORMACE
1.1 Rozsah pfirucky

Tato pfiru¢ka poskytuje zakladni informace o fadé GB — Globe-
Balanced — jednosedlovych kulovych ventilech s voditkem klece a s
posuvnym dfikem. Pohony a polohovaci zafizeni jsou pokryty jen
struéné. Dal$i informace o jejich montazi, provozu a udrzbé naleznete v
jednotlivych pFiru¢kach.

POZNAMKA:

Vybér a pouzivani ventilu pro konkrétni aplikaci vyzaduje peclivé
uvazeni riznych aspektl. Vzhledem k povaze produktu nemize
tato pfiruc¢ka obsahovat vSechny jednotlivé situace, které mohou
nastat pfi pouziti ventilu.

Pokud si nejste jisti pouzitim ventilu nebo jeho vhodnosti pro
uvazovany Ucel, obratte se na spole¢nost Valmet, kde ziskate dalSi
informace.

Pro ventily v kyslikovém nasazeni si prostudujte také samostatné
instrukce k instalaci, udrzbé a provozu (viz dokumentace Neles
id:100270EN.pdf).

1.2 Konstrukce ventilu

Rada GB — Globe-Balanced — jsou jednosedlové regulaéni ventily s
voditkem klece a posuvnym dfikem s pfirubou (k dispozici svafovaci
konec). Sedlovy krouzek, klec, a kuzelka s dfikem je modul pfistupny
otvorem v zatce (horni vstup) télesa.

Na$e standardni provedeni poskytuje voditko klece s pistovou zatkou s
rychlovyménnym sedlovym krouzkem. Dvé rozdélené klece a vloZzeny
tésnici krouzek zajistuji silnou podporu pro zajisténi vyrovnani ventilu.
Tato fada je k dispozici s fadou vnitfni vybavy regulac¢niho ventilu a se
standardni tésnosti sedla tridylll~IV, volitelna vnitini vybava mize
splfiovat tfidu V, ANSI/FCI 70-2.

Podrobnou strukturu Ize zjistit podle typového kédu uvedeného na
identifikaénim $titku ventilu. Typovy kéd je vysvétlen v oddile 11.

Obr. 1 Konstrukce kulového vyvazeného ventilu Neles s jednim

sedlem a voditkem klece.

1.3 Oznaceni ventilt

Oznaceni na téle: ochranna znamka vyrobce, jmenovita velikost,
tlakova tfida a material téla. Identifikacni $titek je pfipevnén na
tfmenové strané pohonu, viz obr. 2.

Valve Identification Plate NELES KOREA CO.LTD. 45 Cieomcansa
TYPE FLUID GR:
{%}BODY SEAT SIZE[___JRATING] DATE[ {%}
STEM PLUG TAG No/[ CO No
t moyf. t min M.AW.P[ cv| ] c GM%
Obr. 2 Ptiklad identifikacniho Stitku (nazev)

Oznaceni na identifikacnim Stitku:

Typové oznaceni (kdd ventilu)
Velikost, hodnoceni

Cv

Material téla

Kuzelka, material dfiku
Material sedla

Tepl. min./max.
Maximalni (uzaviraci) tlak
Datum vyroby ventilu
Identifikacni €.

COz¢.

220NN

-~ O

1.4 Technickeé udaje
Stavebni délka: ANSI/ISA-75.08.01, 03, 04, 05 &
ANSI/ISA-75.08.06 (Long)

Tfida 150 az tfida 2500
PN 10 az PN 320

Dimenzovani téla:

Max. tlakovy rozdil:

podle tlakové tfidy
Teplotni rozsah: -196° az +593 °C (podle materialu télesa a
typu krytu)
Smeér toku: oznaceno Sipkou na télese

Upevnéni pohonu: zatka se zavitem s tfrmenovou matici nebo

Sroubovym tfrmenem
PFipojeni dfiku:
Rozméry:
Hmotnosti:

svorka se Srouby/maticemi

viz ¢ast 10

viz ¢ast 10

Upozoriiujeme, ze maximalni uzaviraci tlak vychazi z mechanického
maximalniho diferenéniho tlaku pfi okolni teploté. Pfi rozhodovani o
pouzitelnych hodnotach tlaku musite vZdy sledovat teplotu kapaliny. Pfi
vybéru ventilu musite také zkontrolovat troven hluku, intenzitu kavitace,
rychlost proudéni, faktor zatizeni pohonu atd. pomoci programu
Nelprof.

1.5 Trida netésnosti sedla ventilu
Ventil se Fidi klasifikaci netésnosti sedel podle pozadavka ANSI/FCI 70-2.

1.6 Recyklace a likvidace

VétSina dilG ventilu mize byt recyklovana, pokud jsou dily roztfidény
podle materialu. U vétSiny dilli je oznaceno, z jakého a materialu jsou
vyrobeny. K ventilu je dodavan seznam materiall. Navic vam vyrobce
mUize poskytnout samostatné pokyny k recyklaci a likvidaci. Ventil Ize
také za poplatek vratit vyrobci k recyklaci a likvidaci.
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1.7 Bezpeclnostni opatreni

UPOZORNENI:

Neprekracujte mezni hodnoty vykonu ventilu!

Prekroceni limith vyznacenych na ventilu mize zpusobit poskozeni a
vést k nekontrolovanému uvolnéni tlaku.

Mohlo by dojit k poSkozeni nebo zranéni

UPOZORNENI:

Ventil nerozebirejte ani jej nedemontujte z potrubi, pokud je
ventil pod tlakem!

Demontovani nebo vyjmuti natlakovaného ventilu povede k
nekontrolovanému uvolnéni tlaku. Pfed demontazi ventilu vzdy
izolujte pfislusnou ¢ast potrubi, uvolnéte tlak z ventilu a odstrarite
médium.

Budte si védomi typu pouzitého média. Chrante sebe a Zivotni prostfedi
pred Skodlivymi nebo jedovatymi latkami. Zajistéte, aby béhem udrzby
ventilu nemohlo do potrubi vniknout Zadné médium.

V opacném pripadé mize dojit k jeho poSkozeni nebo ke zranéni osob.

UPOZORNENI:

Davejte pozor na pohyb kuzelky!

Nestrkejte prsty ani jiné ¢asti téla, nastroje ani jiné predméty do
otevieného pratocného otvoru. V potrubi nenechavejte zadné cizi
predméty. Pfi aktivaci ventilu funguje kuZelka jako fezné zafizeni. Pro
udrzbu ventilu zaviete a odpojte pfivodni tlakové potrubi pohonu.

V opacném pripadé mize dojit k jeho poSkozeni nebo ke zranéni osob.

UPOZORNEN:I:

Chraiite se pred hlukem!

Ventil mGze generovat hluk v potrubi. Hladina hluku zavisi na pouziti.
Lze jej méfit nebo vypocitat pomoci softwaru Neles Nelprof.
Dodrzujte pfislusné predpisy tykajici se pracovniho prostfedi z
hlediska emisi hluku.

UPOZORNENI:

Dejte pozor na velmi studeny nebo horky ventil!

Télo ventilu muze byt pfi pouziti velmi chladné nebo velmi horké.
Chrarite se pfed poranénim nebo popalenim.

UPOZORNENI:

Pfi manipulaci s ventilem nebo sestavou regulaéniho ventilu
berte v uvahu jeho hmotnost!

Nikdy nezvedejte ventil nebo sestavu regulacniho ventilu za
polohovaci zafizeni, koncovy spina¢ nebo jejich potrubi. Zvedaci
lana bezpecné umistéte kolem télesa ventilu (viz obr. 3).

Padem dilt by mohlo dojit k jejich poskozeni nebo ke zranéni osob.

UPOZORNENI:

Pfi manipulaci a udrzbé kyslikovych ventilii dodrzujte spravné
postupy.

UPOZORNENI:

Sestimocny chrom(VI) neboli Cr(VI) zplisobuje rakovinu. PFi
svarovani kovd obsahujicich chrom nezapomerite pouzivat v§echny
vhodné osobni ochranné pomucky (OOP).

UPOZORNENI:

Dbejte na to, aby se pfipadny rozstfik svaru nedostal na vnitfni vybaveni
ventilu. To muze zabranit FAdnému pohybu vnitfniho vybaveni nebo
poskodit kritické dosedaci plochy a zpUsobit netésnost.

UPOZORNEN!I:
Pfi demontazi pohonu se ujistéte, ze ventil neni pod tlakem.

2 PREPRAVA, PREJIMKAA
USKLADNENI

Zkontrolujte, zda pfi pfepravé nedoslo k poSkozeni ventilu a jeho
prislusenstvi.

Ventil je dodavan v uzaviené poloze. Ventil vybaveny pruZzinovym
pohonem je dodavan v poloze uréené pruzinou.

Ventil pfed instalaci peclivé uskladnéte, nejlépe uvniti na suchém
misté.

Correct [ @ @)

Steel
wire rope

Sling rope

Obr. 3 Zvedani ventilu

3 MONTAZ VENTILU
3.1 Obecné

Odstrante chranice pritokového portu a zkontrolujte, zda je vnitfek
ventilu Cisty.

UPOZORNEN:I:

PFi manipulaci s ventilem nebo sestavou regula¢niho ventilu berte v
uvahu jeho hmotnost!

POZNAMKA:

Tepelna izolace by méla byt instalovana, pokud je konstrukéni teplota
ventilu vy$si nez 260 °C, aby byl pohon, polohovaci zafizeni a
prisluSenstvi chranéno pred teplem.

3.2 Montaz na potrubi

Cisténi potrubi

Ujistéte se, Ze se v potrubi nenachazeji Zadné cizi ¢astice, napfiklad
pisek nebo kousky svafovaci elektrody, které by mohly poskodit tésnici
plochy.
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Montazni ventil

Ventil je opatfen Sipkou oznacujici smér pratoku. Ventil nainstalujte do
potrubi tak, aby smér pritoku ventilem odpovidal sméru pratoku
vyznacenému na potrubi.

Montazni orientace ventilu by méla byt ve svislé poloze, jak je
znazornéno na obr. 4.

UPOZORNENI:

Sestimocny chrom(VI) neboli Cr(VI) zplisobuje rakovinu. PFi
svarovani kovd obsahujicich chrom nezapomerite pouzivat vSechny
vhodné osobni ochranné pomticky (OOP).

UPOZORNENI:

Dbejte na to, aby se pfipadny rozstfik svaru nedostal na vnitfni
vybaveni ventilu. To mize zabranit fadnému pohybu vnitfniho
vybaveni nebo poskodit kritické dosedaci plochy a zplsobit
netésnost.

POZNAMKA:

Jakoukoli jinou montazni polohu konzultujte s vyrobcem.

Zvolte plocha pfirubova tésnéni podle provoznich podminek.

Limit izolace

MATERIAL

HEAT|NO.

Obr. 4 Montaz regulaéniho ventilu do potrubi pomoci drzakd

Nepokous$ejte se vyrovnat nesouosost a potrubi pomoci $roubt pfiruby.

Zatizeni télesa ventilu zplisobené vibracemi potrubi Ize snizit spravnym
podeprenim potrubi. SniZeni vibraci také zvySuje Zivotnost
polohovaciho zafizeni.

V pfipadé potfeby mizete ventil podepfit télem pomoci béznych svérek
na trubky a podpér. Nepfipevnujte podpéry ke Sroublim ventilu nebo
pfiruby nebo pohonu, viz Obr. 4.

3.3 Sestava regulacniho ventilu

Zkontrolujte vSechny spoje, potrubi a kabely.

Zkontrolujte, zda jsou dorazové Srouby pohonu, polohovaé a koncové
spinace kalibrovany. Viz pfislusné navody k montazi, udrzbé a obsluze.

3.4 lzolace ventilu

V pfipadé potfeby mize byt ventil izolovan. Izolace nesmi pokracovat
nad horni urovni télesa ventilu, viz obr. 5.

Obr. 5
4 UDRZBA
UPOZORNENI:

Pred zahajenim prace dodrzujte bezpecnostni opatieni
uvedena v kapitole 1.7!

Izolace ventilu

UPOZORNENI:

PFi manipulaci s ventilem nebo sestavou regulacniho ventilu
berte v ivahu jeho hmotnost!

4.1 Obecné

Kulové vyvazené ventily Neles s jednim sedlem a voditkem klece
nevyzaduji pravidelnou udrzbu. Nicméné kontrolujte té€snost tésnici
ucpavky. V této casti je popsana udrzba, kterou muze provadét uzivatel.
Cisla v zavorkach odkazuji na seznamy dil( a rozloZena zobrazeni
ventilu v ¢asti 9.

POZNAMKA:

Pokud posilate ventil k opravé vyrobci, nerozebirejte jej. Peclivé
vycistéte ventil, véetné vnitrku. Z bezpecnostnich diivodu informujte
vyrobce o povaze média pfi odesilani ventilu.

POZNAMKA:
Pro zajisténi spravné funkce ventilu vzdy pouzivejte originalni
nahradni dily.

4.2 Sefizeni tésnéni ucpavky a
vinovcoveho tésnéni
V pfipadé uniku tésnéni utahujte Sestihranné matice (18) vzdy po V4
otacky, dokud Unik nezastavite. Neutahujte vice, nez je nutné.
POZNAMKA:

V pripadé konstrukce zatky s vinovcovym tésnénim se tésnici
krouzky instaluji nahoru do horni ¢asti zatky s vinovcovym
tésnénim (8L).

UPOZORNENI:

Sestava vinovce (8M) je svarena se sadou kuzelky. Sestava
vinovce by neméla byt zkroucena.



4GV75¢s

UPOZORNENI:

Ventil s vinovcovym tésnénim je z vyroby dodavan s
odvzdusnovaci kuzelkou (8P) nainstalovanou na zkusebnim
konektoru. Dojde-li k poskozeni vinovce nebo k vnéjSimu
uniku, znovu nasad'te odvzdusnovaci kuzelku (8P) s pfidavnou
zaslepkou (8P). Aby kapalina neunikla ven.

8N 8
8p
8pP

|

8Q

LAVATAVAVAVAY

IATVAVAY

Obr. 6 Konstrukce vinovcového tésnéni vinovcoveé tésnéni,

4.3 Vymeéna tésnici ucpavky

UPOZORNENI:

Ventil nerozebirejte ani jej nedemontujte z potrubi, pokud je
ventil pod tlakem!
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Obr. 7 Tésnici ucpavka

+ Ujistéte se, Ze ventil neni pod tlakem.

* Vyjméte pohon z dfiku ventilu podle pokynli uvedenych v navodu
k pohonu.

+ Povolte a vyjméte matice pfiruby ucpavky (18).

»  Odstrarite pfirubu ucpavky (9b) a tésnici ucpavku (9a) az ke dfiku
ventilu.

»  Staré tésnici krouzky (69) odstrarnte pomoci Spi¢atého nastroje,
neposkodte tésnici plochy a dfik ventilu.

» Vycistéte zahloubeni pro tésnici krouzek.

*  Namontujte nové tésnici krouzky jeden po druhém do krabice tés-
nici vyvodky pomoci vyvodky jako nastroje a namontujte vyvodku
pomoci ruéné utazenych matic.

UPOZORNENI:

Pfi pouzivani kladiva budte opatrni

» Kazdy tésnici krouzek (69) musi byt pevné usazen v plnicim boxu
pomoci tésniciho péchovaciho nastroje.

*  Spoje po sobé jdoucich splétanych tésnicich krouzkl (69 a 69a,
je-li relevantni) musi byt vioZzeny o 180 stuprit proti dfive vloze-
nym tésnicim krouzkim (69 a 69a, je-li relevantni).

* Na vnitini povrch v§ech tésnicich krouzkt kromé PTFE tésnéni a
emisniho tésnéni naneste mazivo vhodné pro danou teplotu. (69)
(a pfipadné 69a).

» Na zavlacky (14) a matice (18) naneste mazivo vhodné pro pro-
vozni teplotu.

* Upevnéte ucpavku maticemi (18) a utahnéte je.

* Kdyz bude ventil pod tlakem, zkontrolujte netésnost.

oo
. ® . ©°
® @
®|o
A 8 10

Obr. 8 Utahovaci sekvence matic zatky

Tabulka 1 PoZadované utahovaci momenty pro matice zatky

. ) Hodnoty . » i Pozadované utahovaci
Rozméry ventilu (ANSI) Cepové Srouby zatky __momenty
(pfipustnych £ 5 %)
mm in Velikost Mnoz Nm Ibf ft
150-300 1/2"-13UNC 8 45 33
600 9/16"-12UNC 8 65 48
50 2 900 7/8"-9UNC 8 140 103
1500 7/8"-9UNC 8 140 103
2500 7/8"-9UNC 8 140 103
150-300 5/8"-11UNC 8 90 66
600 5/8"-11UNC 10 90 66
75 3 900 7/8"-9UNC 8 250 184
1500 1-1/8"-8UN 8 300 221
2500 1-1/4"-8UN 8 400 295
150-300 3/4"-10UNC 8 160 118
600 3/4"-10UNC 10 160 118
100 4 900 1-1/8"-8UN 8 560 413
1500 1-1/8"-8UN 8 560 413
2500 1-1/2"-8UN 8 1400 1033
150-300 3/4"-10UNC 12 160 118
600 7/8"-9UNC 12 250 184
150 6 900 1-1/8"-8UN 12 560 413
1500 1-3/8"-8UN 12 800 590
2500 1-1/2"-8UN 12 1400 1033
150-300 7/8"-9UNC 12 250 184
200 8 600 1"-8UNC 12 380 280
900 1-3/8"-8UN 12 1100 811
1500 1-5/8"-8UNC 12 1200 885
150-300 1"-8UNC 16 380 280
600 1"-8UNC 16 380 280
20 10 900 1-3/8"-8UN 12 1100 811
1500 1-3/4"-8UN 12 1200 885
150-300 1-1/8"-8UN 16 560 413
600 1-1/8"-8UN 16 560 413
300 12 900 1-3/8"-8UN 20 1100 811
2500 2-3/4"-8UNC 12 3500 2581
150-300 1-1/4"-8UN 16 790 583
350 14 600 1-1/4"-8UN 16 790 583
900 1-1/2"-8UN 20 1400 1033
150-300 1-1/4"-8UN 20 790 583
400 16 600 1-3/8"-8UN 20 1100 811
900 1-5/8"-8UNC 20 1200 885
1500 2-1/2"-8UNC 12 3000 2213
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Tabulka 2 PoZadované utahovaci momenty pro matice té€snéni

Typ Vglf'ill((?t Hodnoty | Po?adované utahovaci momenty
ucpavky (ANSI) -
mm Min. Nm(Ibf ft) | Max. Nm(Ibf ft)
150-300 5(4) 7(5)
600 6 (4) 8(6)
@127 900 7(5) 10 (7)
1500 9(7) 129)
2500 10 (7) 14 (10)
150-300 11(8) 16 (12)
600 14 (10) 19 (14)
@ 19,05 900 17 (12) 23 (17)
Grafita 1500 19 (14) 27 (20)
UJ:ZEE;Z 2500 22 (16) 21 (15)
uhiikovych 150-300 18 (13) 25 (18)
viaken 600 23 (17) 32 (24)
@254 900 27 (20) 38(28)
1500 32 (24) 44 (32)
2500 36 (27) 51 (38)
150-300 26 (19) 36 (27)
600 32 (24) 45 (33)
@ 36 900 39 (29) 54 (40)
1500 45 (33) 64 (47)
2500 52 (38) 73 (54)
150-300 32 5 (4)
600 4(3) 6 (4)
@127 900 5(4) 7(5
1500 6 (4) 8 (5)
2500 7(5) 10 (7)
150-300 8 (6) 11(8)
600 10 (7) 14 (10)
@ 19,05 900 12(9) 16 (12)
1500 14 (10) 19 (14)
V-krouzky 2500 16 (12) 22 (16)
tésnéni
(PTFE) 150-300 13(10) 18 (13)
600 16 (12) 22 (16)
@254 900 19 (14) 27 (20)
1500 22 (16) 31(23)
2500 25 (18) 35(26)
150-300 18 (13) 25 (18)
600 23 (17) 32 (24)
@ 36 900 27 (20) 38(28)
1500 32 (24) 44 (32)
2500 36 (27) 51(38)

4.4 VVyména celkového vnitfniho
vybaveni a opétovné montaze
téla

POZNAMKA:

Obecna sada vnitini vybavy se sklada ze sedadla, zatky a driku, klece,
voditka klece, tésniciho krouzku a tésnéni (pro sedadlo a t€lo). Sada
vybavy pro vysokeé teploty se sklada ze sedadla, zatky a dfiku, klece, 3
tésnicich krouzkl a tésnéni (pro sedadlo a télo). Viz kapitola 4.6

+ Ujistéte se, ze ventil neni pod tlakem.

* Vyjméte pohon z dfiku ventilu podle pokyn(i uvedenych v navodu
k pohonu v ¢asti 6.

* Mirné povolte tésnici matice (18).

+ Odstrarite Sestihranné matice htidele (17).

*  Vyjméte zatku (8).

*  Vyjméte dfik a zatku (5 a 3) s kleci (15).

+  Demontujte klec (15), voditko klece (16) a tésnici krouzek (64).

Zabrante poskozeni tésniciho krouzku mezi kleci a voditkem klece.

» Demontujte tésnéni téla (65), sedlovy krouzek (7), tésnéni sedla
(63)

UPOZORNENI:

Nepouzivejte opakované spiralové vinuta tésnéni (63 a 65), pri
kazdé demontazi ventilu je treba je vymeénit.

* Demontujte Sestihranné matice (18), pfirubu ucpavky (9b) a tés-
nici ucpavku (9a).
» Odstrarite staré tésnici krouzky (69).

POZNAMKA:

Pokud ventil vykazuje nadmérny Unik, je tfeba kuzelku a dosedaci
plochu vygistit.

*  Vydistéte povrch tésnéni téla.
» Do téla vlozte nové tésnéni sedla (63) a sedlovy krouzek (7).

* Velmi opatrné namontujte klec (15), tésnici krouzek (64), voditko
klece (16) a sestavu dfiku zatky (3, 5, 6).

* Vlozte tésnéni télesa (65).

» Opatrné nasadte zatku na téleso, pficemz dodrzujte souosost s
kuzelkou a dfikem a klec musi byt v zaviené poloze, aby Sipka na
télese a na zatce ukazovaly stejnym smérem.

* Na zavitové Cepy (13), Srouby (14), Sestihranné matice (17),
matice (18) a dfik (5) naneste mazivo vhodné pro danou teplotu.

*  Vlozte Sestihranné matice (17) do ¢epu (13) a matice lehce upev-
néte.

UPOZORNENI:

V této chvili matice Sroubt nadmérné neutahujte.

*  Vlozte ucpavku (69) podle vySe uvedeného bodu 4.3

UPOZORNEN;:

VSechny souvisejici €asti (sedlovy krouzek, klec, kuzelka a dfik,
zatka) musi byt v télese spravné zarovnany.

«  Sestihranné matice (17) utahuijte tak dlouho, dokud nedojde ke
kontaktu zatky a sedla spravnym utahovacim momentem Sroubu.

* Nakonec sefidte a utahnéte tésnici matice.
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Obr. 9 Konvenéni vnitfni vybaveni s kleci
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4.5 Vyvazena kuzelka s Cepem

Demontaz a montaz

» Sestavu zatky a dfiku nasadte na sklicidlo a nastavte. Stlaéte dfik na
upinaci trn soustruhu pro uvolnéni (snizeni) napnuti pruziny.

» Demontujte vodici drat (76).

* Vyjméte Srouby vodiciho ¢epu (75).

UPOZORNENI:

Pfi uvolnéni Sroubt dbejte na vyvazeni a na to, aby se napéti
pruziny odrazilo od zatky ¢epu a driku.

* Sundejte kryt vodiciho Cepu (74)

*  Vyjméte kuzelku vodiciho ¢epu (73) a dfik (5) z hlavni kuzelky (71).

* Opatrné odstrante pruzinu vodiciho €epu (77).

»  Zkontrolujte kuzelku ¢epu (73) a sedlo ¢epu, jakoz i povrch uvnitf
hlavni kuzelky ¢epu (71). V pfipadé poskozeni, Skrabancli nebo
ryh je tfeba provést vyménu nebo opravu.

*  Vlozte vy¢isténou pruzinu vodiciho ¢epu (77) do horni strany
hlavni kuzelky.

+  Namontujte zatku (73) a dfik (5) na pruzinu (77).

»  Namontujte kryt (74) a upevnéte Srouby vika (75) tak, aby byly v
rovnovaze.

» Namontujte vodi¢ (76) pro pfipojeni vSech Sroubu, aby nedoslo k
uvolnéni pfi provozu. .

Obr. 10  Vnitni vybava vyvazena s vodicim ¢epem

4.6 Vysokoteplotni vyvazena kuzelka

Demontaz a montaz

UPOZORNENI:

Pokud se pfi b&Zném provozu ventilu vyskytne problém se
zasekavanim nebo podivny hluk, demontujte grafitové tésnéni z
klece a sestavy kuzelky a dfiku. Jinak neni tfeba grafitové tésnéni
demontovat.

»  Namontujte klec (15), kuzelku a montazni celek dfiku (5) na sklici-
dlo horizontalné.

* Vytahnéte montazni celek kuzelky a dfiku (5) z klece (15) zatluce-
nim na spodni povrch kuzelky.

» Odstrarite grafitové tésnéni (64) z drazky ucpavky jedno po dru-
hém.

UPOZORNENI:

Sestava zatky a dfiku se oddéli od klece po vyjmuti 3 sad
grafitového tésneéni.

»  Zkontrolujte klec (15), sestavu zatky a dfiku (5) a sedlovy krouzek (7).

* V pfipadé poskozeni, Skrdbancl nebo ryh je tfeba provést
vymeénu nebo opravu.

» Nasadte polovinu nového grafitového tésnéni (64) na skli¢idlo.

*  Uchopte grafitové tésnéni (64) obéma rukama, zatlacte na néj a
rozfiznéte na dva kusy.

»  Opakujte a odstfihnéte druhé tésnéni, abyste pfipravili 3 sady grafito-
vych tésnéni.

*  Namontujte klec (15) na skli¢idlo (nebo podobny nastroj) svisle
tak, aby mohla byt kuzelka a sestava dfiku (5) zasunuta shora
dold.

* Vyrovnejte polohu sestavy kuzelky a dfiku (5) tak, abyste je mohli
zasunout do vnitini ¢asti klece.

+ Jednotliva grafitova tésnéni (64) postupné vkladejte do drazky
* Opatrné zatlacte na konce dfiku, abyste bez poskozeni vloZzili t&s-

néni grafitové zatky (64).
UPOZORNENI:

Pri vkladani kazdého grafitového tésnéni do drazky zatky
nemichejte navzajem rozrezané grafitové tésnici krouzky.

UPOZORNENI:

Pri zasouvani do drazky zatky zajistéte, aby rezné plochy
grafitového tésnéni k sobé dokonale priléhaly.

UPOZORNENI:

Dbejte na to, aby se grafitové tésnéni zatky béhem zasouvani
kladivem nedostalo mimo drazku.

5 ZKOUSENI VENTILU

UPOZORNENI:

Tlakova zkouska by méla byt provadéna pomoci zarizeni
odpovidajicimu spravné tlakové tridé!

Po sestaveni ventilu doporuc¢ujeme télo ventilu podrobit tlakové
zkousce.

Tlakova zkouSka by méla byt provedena v souladu s pfislusnou normou
pro jmenovity tlak. BEéhem zkouSky musi byt ventil v oteviené poloze.

Obr. 11 Vysokoteplotni vyvazené vnittni vybaveni
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Trim Design applications
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Tendril Multi-hole trim

Quick change, standard cage trim

High temperature trim

Pilot balanced trim

Obr. 12 RuUzna provedeni vnitini vybavy
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6 DEMONTAZ A MONTAZ
POHONU

Pohon se k ventilu pfipojuje podle navodu k obsluze pohonu se
sestavou télesa a sefizenim kuzelového dfiku. S vhodnymi svorkami
Ize pouzit nékolik typd pohonl Neles. Ventil mize byt sestaven s
membranovym pohonem VDD/R, pistovym pohonem s vratnou
pruzinou VBD/R a pistovym pohonem bez pruziny VBC/VCC. Tento
IMO manual vysvétluje demontaz a montaz pohonu VD, dalSi
informace naleznete v IMO manualech dalSich pohon(.

UPOZORNENI:
PFi demontazi pohonu se ujistéte, Ze ventil neni pod tlakem.

UPOZORNENI:

Davejte pozor na pohyb kuzelky!

Nepouzivejte vyssi tlak vzduchu, nez je uvedeno na
identifikaénim Stitku.

POZNAMKA:

Na zavitovou plochu je nutné nanést mazivo vhodné pro provozni
teplotu na matici trmenu (3**) a svorku (1**).

A. Demontaz pohonu pro zpétny chod
Pohon <air to open, stem retract> (obr. 14)

*  Zvednéte kuzelku ventilu o vice nez 20 % od sedlového krouzku
pomoci pfedepsaného tlaku vzduchu.

* Povolte pojistnou matici dfiku (5**) a Srouby s vnitfnim Sestihra-
nem (1a**) a Sestihranné matice (1b**).

»  Odstrante svorku (1**).

« Uzavfete a odpojte pfivod vzduchu.

* Podepiete pohon vhodnym zvedacim zafizenim.

+ Odstrarnte matici tfrmenu (3**).

*  Vyjméte pohon ze sestavy télesa ventilu.

B. Demontaz pohonu pro pfimy <air to close, stem extend>
pohon (obr. 14).

Vypnéte a odpojte pfivodni potrubi vzduchu a pfisluSenstvi.
Povolte pojistnou matici dfiku (5**) a Srouby s vnitfnim Sestihra-
nem (1a**) a Sestihranné matice (1b**).

Odstrarite svorku (1**).

Podepfete pohon vhodnym zvedacim zafizenim.

Odstrarite matici trmenu (3**).

Vyjméte pohon ze sestavy télesa ventilu.

| Gap2

Fully closed Pilot spring extracted

Obr. 13

Mé&feni mezery 2

Obecné a vysokoteplotni vyvazené konstrukce vnitiniho
vybaveni

Ruénim kolem nebo pneumaticky zatlacte na dfik ventilu a zatku,
aby se jich mirné dotkl sedlovy krouzZek, abyste se ujistili, Ze je
ventil zcela zavieny.

Pomoci ruéniho kola nebo pneumaticky nastavte pohon na plné
otevreny.

Zmérte maximalni vzdalenost mezi dfikem ventilu a hornim dfi-
kem pohonu.
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Direct Action actuator
(Air to Close, stem extend)

VD Actuator part

1. YOKE

21. LIFTING EYE NUT
25. HEXAGON NUT
34.VENT CAP

10. LOWER CASE

22. WASHER

30. IDENTIFICATION PLATE
99. AIR SUPPLY PORT

Reverse Action actuator
(Air to Open, stem retract)

18 TOP STEM 20. UPPER CASE
23. HEXAGON SCREW 24. HEXAGON SCREW
32. INDICATOR 32a. ROUND HEAD SCRREW

1** CLAMP
1b** HEXAGON NUT
5%* STEM LOCK NUT

V-A (Valve-Actuator) Mounting Part (**)

1a**SOCKET HEAD SCREW
3**YOKE NUT (see above VD fig.)
6** LOCK WASHER

Obr. 14 Pohon VD

+ Vypocitejte mezeru (naméfena hodnota — jmenovita draha =
mezera 1)

» Posunte horni dfik doll tak, aby vzdalenost mezi dfikem ventilu a
hornim dfikem pohonu byla mezera 1

» Svorku nasadte tak, aby byla zarovnana se zavitem obou dfiku

»  Zarovnejte ukazatel zdvihu se Sipkou svorky a zkontrolujte ¢innost
pohonu.

* Po nastaveni jmenovitého zdvihu utahnéte Srouby s nastrénou
hlavou.

Konstrukce fidiciho ventilu

* Ruénim kolem nebo pneumaticky zatlacte na dfik ventilu a zatku,
aby se jich mirné dotkl sedlovy krouzek, abyste se ujistili, ze je
ventil zcela zavieny. A oznacte koncové umisténi dfiku ventilu
¢arkou na tfmenu nebo ukazateli drahy.

» Apfesunte se nahoru po hornim dfiku. A vyznacte polohu konce
dfiku ventilu ¢arou na tfrmenu nebo ukazateli drahy po posunuti
dfiku ventilu pruzZinou uvnitf pilotni zatky.

* Zméfte vzdalenost mezi dvéma €arami, coz je mezera 2.

* Nastavte pohon do pIné oteviené polohy.

*  Zmérfte maximalni vzdalenost mezi dfikem ventilu a hornim dfi-
kem pohonu.

*  Vypocditejte mezeru (naméfena hodnota — jmenovita draha —
mezera 2 = mezera 3)

»  Posunite horni dfik doll tak, aby vzdalenost mezi dfikem ventilu a
hornim dfikem pohonu byla mezera 2

» Svorku nasadte tak, aby byla zarovnana se zavitem obou dfiki
»  Ventil zcela zavfete.

«  Zarovnejte ukazatel zdvihu se Sipkou svorky a zkontrolujte €innost
pohonu.

* Po nastaveni jmenovitého zdvihu utahnéte Srouby s nastrénou
hlavou.

C. Vyména pohonu (montaz)
* Namontujte novy nebo opraveny pohon na horni ¢ast zatky
pomoci vhodného zvedaciho zafizeni.

» Nasadte matici t‘menu a pevné ji upevnéte otacenim ve sméru
hodinovych ruc¢i¢ek pomoci utahovacich nastroja.

»  Pfipojte vzduchové potrubi a pfisluSenstvi.

+ Utahnéte Srouby dfiku s vnitfnim Sestihranem (1a**) a Sestihranné
matice (1b**) pomoci pojistné matice dfiku (5**).

D. Montaz pistového pohonu VB, VC

* Pohony VBD a VBR jsou pruzinové pistové pohony pro jed-
nocinné ovladani. DalSi informace naleznete v IMO.

» Pohony VBC a VCC jsou dvoj¢inné pistové pohony bez pruziny.
DalSi informace naleznete v IMO.

UPOZORNEN;:

Neotacejte kuzelkou a diikem ventilu, kdyz je kuzelka na
sedlovém krouzku, aby nedoslo k poskozeni sedlového
vedeni.

7 NASTROJE

Odstranéni pohonu

» Sada L-klicG (mm)

» sada klicd s vnitfnim Sestihranem
» dlato a kladivo (10 Ib)

e+, - hnaci mechanismy

8 OBJEDNANI NAHRADNICH
DiLU
POZNAMKA:

Pro zajisténi spravné funkce ventilu vzdy pouzivejte originalni
nahradni dily.

Pfi objednavani nahradnich dild uvedte vzdy nasledujici informace:

* Kad typu, €islo prodejni objednavky, sériové &islo

»  Cislo seznamu dilu, &islo dilu, nazev dilu a pozadované mnozstvi
Tyto informace Ize nalézt na identifikaénim Stitku nebo v dokumentech.
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9 ROZLOZENY POHLED A SEZNAM DiLU

PILOT PLUG

Polozka Popis Doporuceny nahradni dil
1 TELO
2* SADA KUZELKY
3* KUZELKA
5* DRIK
6* KOLIK KUZELKY
3 MATICE TRMENU
7 SEDLOVY KROUZEK
8 ZATKA
9%a UCPAVKA
% PRIRUBA UCPAVKY
12 SESTAVA PRUZINY DISKU
13 ZAVRTNY SROUB
14 ZAVRTNY SROUB
15 KLEC
16 VODITKO KLECE
17 SESTIHRANNA MATICE
18 SESTIHRANNA MATICE
19 IDENTIFIKACNI STITEK
19A NYT
21 Civkovy krouzek
25 DISKOVY BLOK
63 TESNEN{ SEDLA X
64 TESNICi KROUZEK X
65 TESNEN] TELESA X
67 ROZPERKA TESNEN{
69 KROUZEK TESNENi X
71 HLAVNi KUZELKA CEPU
73 KUZELKA VODICiHO CEPU
74 KRYT VODICiHO CEPU
75 SROUB VODICiHO CEPU
76 DRAT VODICiHO CEPU
77 PRUZINA VODICIHO CEPU (umist&na uvnitf hlavni kuzelky &epu, viz obr. 8 na strané 7)

*) Dodava se jako sada
***) Montazni dily V-A
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10 ROZMERY A HMOTNOSTI

10.1

Ventil GB

VRTANI e
Pramér otvoru = F ifthl 1 0 ITESIT
(me &né ( )
Primér rozteéné == u__v
kruznice = G
C. otvoru = H Zj
h th h h h th
u v
=
nehes - 010 010
mre W og @ S
HEATi/ O \J @) » O \J O
A EXT/CRY
150 #/ 300 #/ 600 #
Rozméry Hmotnost (kg)
(mm) A B C D E F G H (Cca)
Vel(irl;r:'s‘; 150# | 300# | 600# | 150# |300# [600# [STD | EXT | CRY | BEZNA |150# |300# | 600# |150# | 300# | 600# | 150# | 300# | 600# |150# | 300# | 600# | 150# | 300# | 600#
50 254 | 267 | 286 | 83 | 83 | 83 | 178 333 | 458 110 150 | 165 | 165 | 19,1| 19,1 | 19,1 | 120,7| 127 | 127 | 4 8 8 30 32 40
80 298 | 318 | 337 | 109 | 109 | 120 | 222 | 395 | 545 115 190 | 210 | 210 [ 19,1 | 22,2 | 22,2 | 152,4| 168,3 | 168,3| 4 8 8 65 67 72
100 352 | 368 | 394 | 135 | 135 | 135 | 248 | 402 | 552 140 230 | 255 | 275 | 19,1| 22,2 | 254 | 190,5| 200 | 2159| 8 8 8 | 100 | 103 | 112
150 451 | 473 | 508 | 170 | 170 | 178 | 340 | 467 | 642 150 280 | 320 | 355 | 22,2| 22,2 | 28,6 | 241,3| 269,9|2921| 8 12 | 12 | 185 | 195 | 240
200 543 | 568 | 610 | 230 | 230 | 230 | 451 | 557 | 732 150 345 | 380 | 420 | 22,2 | 254 | 31,8 | 298,5|330,2| 349,2| 8 12 | 12 | 363 | 385 | 443
250 673 | 708 | 752 | 275 | 275 | 275 | 488 | 670 | 870 150 405 | 445 | 510 | 254 | 28,6 | 349 | 362 | 387,4|4318| 12 | 16 | 16 | 552 | 595 | 681
300 737 | 775 | 819 | 350 | 350 | 350 | 543 | 716 | 916 150 485 | 520 | 560 | 254 | 31,8 | 34,9 | 431,8|450,8| 489 | 12 | 16 | 20 | 905 | 955 | 1020
350 889 | 927 | 972 | 385 | 385 | 385 | 616 | 846 | 1046 210 535 | 585 | 605 | 28,6 31,8 | 38,1 [ 476,3| 5144 | 527 | 12 | 20 | 20 | 1170 | 1230 | 1311
400 1016 | 1057 | 1108 | 440 | 440 | 440 | 692 | 909 | 1109 220 595 | 650 | 685 | 28,6 | 349 | 41,3 | 539,8 | 571,5|603,2| 16 | 20 | 20 | 1380 | 1460 | 1587
Rozméry Hmotnost (Ibs)
G A B c D E F G H (Cea)
Vf;ia'}g:; 1504 | 300# | 600# | 150# | 300# | 600# | STD | EXT | CRY | BEZNA | 150# | 300# | 600# | 150# | 300# | 600# | 150# | 300# | 600# | 150# | 300# | 600# | 150# | 300# | 600#
2" 10 (105|113 33|33 | 33 7 [1311] 18 43 59 | 65|65 | 08| 08 | 08 |48 5 5 4 8 8 66 7 88
3" 11,7 1125 [ 133 | 43 | 43 | 47 | 87 | 156 | 215 45 75 (83 | 83 | 08 | 09 | 09 6 66 | 66 4 8 8 | 143 | 148 | 159
4" 139 145|155 | 53 | 53 | 53 | 98 | 158 | 217 55 9,1 10 (108 | 08 | 09 1 75179 | 85 8 8 8 | 221 | 2271 | 247
6" 178 | 186 | 20 | 67 | 67 | 7 | 134 | 184 | 258 59 1M (126 14 | 09 | 09 | 11 | 95 | 106 | 115 | 8 12 | 12 | 408 | 430 | 529
8" 214 | 224 | 24 | 91 | 91 | 91 | 178 | 219 | 288 59 136 | 15 | 165 | 09 1 13 | 118 ] 13 | 137 | 8 12 | 12 | 800 | 849 | 977
10" 265|279 (296 | 108|108 | 108 | 192 | 264 | 343 59 159 | 17,5 | 201 1 1,1 14 | 143|153 | 17 | 12 | 16 | 16 [1217| 1312 | 1501
12" 29 305322138138 138 | 214 | 282 | 36,1 59 191 | 205 | 22 1 13 | 14 | 17 | 17,7 | 193 | 12 | 16 | 20 | 1995 | 2105 | 2249
14" 35 | 365|383 (152|152 | 152 | 243 | 333 | 41,2 83 211 23 | 238 | 11 13 | 15 [ 188|203 | 20,7 | 12 | 20 | 20 |2579 | 2712 | 2890
16" 40 | 416 | 436 | 173|173 | 173 | 272 | 358 | 437 8,7 234 | 256 | 27 11 14 | 16 | 213|225 | 237 | 16 | 20 | 20 |3042| 3219 | 3499
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050 375 375 | 113 | 113 | 300 | 400 110 215 | 215 | 254 | 254 | 1651 | 165,1 8 8 130 140
080 441 460 | 142 | 142 | 330 | 430 115 240 | 265 | 254 | 318 | 1905 | 2032 8 8 207 220
100 511 530 | 182 182 | 350 | 450 150 290 | 310 | 318 | 349 | 235 | 2413 8 8 397 475
150 714 768 | 210 | 210 | 393 | 500 150 380 | 395 | 318 | 381 | 3176 | 3175 | 12 12 530 540
200 914 972 | 290 | 290 | 480 | 600 150 470 | 485 | 381 | 445 | 3937 | 3937 | 12 12 698 821

250 991 | 1067 | 310 | 310 | 518 | 650 150 545 | 585 | 381 | 50,8 | 4699 | 4826 | 16 12 955 | 1137
300 1130 | 1219 | 385 | 385 | 680 | 800 150 610 | 675 | 381 54 5334 | 5715 | 20 16 1180 | 1240
350 1257 | 1257 | 420 | 420 | 770 | 920 210 640 | 750 | 413 | 603 | 5588 | 635 20 16 1387 | 1477
400 1422 | 1422 | 450 | 470 | 850 | 1050 220 705 | 825 | 445 | 667 | 616 | 7048 | 20 16 1601 | 1721

2" 148 | 148 | 44 | 44 12 15 4 8,5 8,5 1 1 6,5 6,5 8 8 148 148
3" 174 | 181 | 56 5,6 13 17 5 94 | 104 1 13 75 8 8 8 331 359
4" 201 | 209 | 7.2 72 15 19 6 14| 122 13 14 9,3 9,5 8 8 538 562
6" 281 | 302 | 83 | 94 17 20 6 15 15,6 13 15 125 | 125 12 12 1168 | 1191
8" 36 | 383 | 114 | 114 | 22 24 6 18,5 | 191 1,5 18 155 | 155 12 12 1539 | 1810
10" 39 42 | 122 | 138 | 24 28 6 215 23 1,5 2 18,5 19 16 12 2105 | 2507
12" 445 | 48 | 152 | 152 | 27 31 6 24 26,6 15 2,1 21 22,5 20 16 2602 | 2734
14" 495 | 495 | 152 | 152 | 30 36 8 252 | 295 1,6 24 22 25 20 16 3058 | 3256
16" 56 56 | 17,7 | 17,7 | 33 4 8 278 | 325 18 2,6 243 | 217 20 16 3530 | 3794
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10.2 Pohon VDD/VDR

A2 A3

A2

Br

VDD/R E VDD/RD Side handwheel(25/29/37)
Standard spring High spring Standard spring

VD_25E 255 348 373 12 255 312 110 170 23
VD_25D 255 373 395 17 255 312 110 170 28
VD_29E 295 391 416 18 295 312 122 182 29
VD_29D 295 431 453 26 295 312 122 182 32
VD_37E 375 464 489 28 375 352 131 21 43
VD_37D 375 514 535 46

VD_25E 10 14 15 26 10 12 4 7 51
VD_25D 10 15 16 37 10 12 4 7 62
VD_29E 12 15 16 40 12 12 5 7 64
VD_29D 12 17 18 57 12 12 5 7 82
VD_37E 15 18 19 62 15 14 5 8 95
VD_37D 15 20 21 101
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Crh

Top side handwheel(VDD48/55) Top side handwheel(VDR48/55)
VD_48 E 486 652 677 86 896 865 1102 1072 112
VD_48D 486 702 724 118 946 915 1152 1122 144
VD_55E 566 695 720 12 940 910 1145 1115 145
VD_55D 566 745 767 152

VD_48E 19 26 27 190 35 34 43 42 247
VD_48D 19 28 29 260 37 36 45 44 317
VD_55E 22 27 28 247 37 36 45 44 320
VD_55D 22 29 30 335

POZNAMKA

1. ,E* oznacuje rozsah pruziny 0,8 ~ 2,6

2. ,D* oznaduje rozsah pruziny 1,5 ~ 3,4

3. ,Br/Bhr* oznacuje zpétny chod pohonu, VDR E /D

4. Bd/ Bhd“ oznacuje pfimy pohon, VDD E / D

5.,Cdh / Crh* Horni bocni ovladac ruéniho kola, VD_48/55
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10.3 Pohon VBD/R

%
T
el
G
@ [aa}
&)
el
=
| —
b
E
T o
- <
D
All VBD/R VBD/R 32/40/50 VBD/R 60
Without handwheel With optional handwheel With optional handwheel

VBD/R32 50,60,70,80,120 153 1064 | 3/4"NPT| 392 145 155 1388 466 401 199
VBD/R40 60,70,80,120,140,160,180 185 1450 | 3/4"NPT| 497 290 178 1800 619 427 268
VBD/R50 60,70,80,120,140,160,180 185 1535 1"NPT 610 485 178 1885 619 427 563

VBD/R32 50,60,70,80,120 6 419 | 34'NPT| 154 320 6,1 54,6 18,3 15,8 439

VBD/R40 60,70,80,120,140,160,180 72 57,1 3/4"NPT | 196 639 7 70,9 244 16,8 591
VBD/R50 60,70,80,120,140,160,180 72 60,4 1" NPT 24 1069 7 74,2 24,4 16,8 1241
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10.4 Pohon VBC
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(M33 x2.0P) <<
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D D
VBC, without handwheel VBC 32/40/50, with optional handwheel VBC 60, with optional handwheel

VBC32 50,60,70,80,120 153 769 3/4” NPT 392 96 158 1093 | 471 a7 147
VBC40 60,70,80,120,140,160,180 185 1054 | 3/4”NPT 499 190 185 1403 | 619 427 263
VBC50 60,70,80,120,140,160,180 184 1066 1"NPT 610 297 179 1415 | 619 427 371
VBC32 50,60,70,80,120 6 30,3 3/4” NPT 15,4 212 6,2 43 18,5 16,4 324
VBC40 60,70,80,120,140,160,180 7/ 415 3/4” NPT 19,6 419 7/ 55,2 24,4 16,8 580
VBC50 60,70,80,120,140,160,180 7.2 42 1" NPT 24 655 7 55,7 24,4 16,8 818
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10.5 Pohon VBC s objemovou komorou

<

=~ .
T 1T T

I

(M33 x 2.0P)

VBC, without handwheel
& with volume chamber

—

VBC 32/40/50, with optional handwheel

D

& volume chamber

NELEg==—

VBC 60, with optional handwheel

& volume chamber

VBC32_V 50,60,70,80,120 153 | 1116 | 3/4"NPT | 390 | 3/4"NPT 129 158 | 1440 | 471 417 180
VBC40_V 60,70,80,120,140,160,180 185 | 1550 | 3/4”NPT | 499 | 3/4"NPT 255 185 | 1899 | 619 427 329
VBC50_V 60,70,80,120,140,160,180 184 | 1570 | 1"NPT | 610 1"NPT 415 179 | 1919 | 619 427 490

VBC32_V 50,60,70,80,120 6 43,9 | 3/4'NPT | 154 | 3/4’NPT 284 62 | 56,7 | 185 16,4 397
VBC40_V 60,70,80,120,140,160,180 73 61 3/4"NPT | 19,7 | 3/4”NPT 562 73 | TA8 | 244 16,8 725
VBC50_V 60,70,80,120,140,160,180 72 | 618 | 1"NPT 24 1"NPT 915 7 756 | 244 16,8 1080
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10.6 Pohon VCC bez ru¢niho kola |
(A) o
@C
2
b
) Y
VC, without volume chamber VC, with volume chamber
Pohon VC bez ruéniho kola
&.30 &40 &.50 &.60 &0 &.80
Zdvih Cc 370 C 460 C 560 Zdvih C 660 C 710 C 820
(mm) | B1 Hmotnost (kg) | B1 Hmotnost (kg) | B1 Hmotnost (kg) (mm) [ B1 Hmotnost (kg) | B1 Hmotnost (kg) | B1 Hmotnost (kg)
B2 A B B2 A B B2 A B B2 A B B2 A B B2 A B
40 %g 2 | 115 g;g 120 | 148 g;g 186 | 234 100 1915;9 25 | 344 192%53 32 | 438 1%56‘7 378 | 519
50 ggg 9% | 118 ggg 123 | 152 ggg 189 | 237 120 1927549 262 | 355 1927653 330 | 450 1927647 386 | 531
B0 o | 2 S | s o 1w | 2 MO %69 | 36 oo B | 61 o M| 543
0 20 00 | i SR 8 | 1w ot 195 | 26 180 1223 23 | 3 o 34| 4 (I a0 | e
80 ggg 103 | 127 18055% 131 | 162 18()%% 198 | 251 240 ]g% 303 | 417 ]ggg 377 | 518 122‘; 435 | 604
90 g?g 106 | 130 1%6&. 134 | 166 1%%05 201 | 25 280 1;2‘; 451 | 628
100 ggg 108 | 133 18171% 187 | 173 1817105 203 | 261
120 170%% 14 | 139 18197% 142 | 77 1819705 200 | 270
140 19213% 148 | 184 19213% 215 | 219
180 19355% 159 | 198 1%%% 27 | 2%
Pohon VC bez ruéniho kola
&30 &40 &.50 &.60 &0 &80
Zdih | C 15 c 18 c 2 Zdih | C 26 c 28 c 32
(mm) | B1 | Hmotnost(lbs) | B1 | Hmotnost(lbs) | B1 | Hmotnost (Ibs) (mm) | B1 | Hmotnost(lbs) | B1 | Hmotnost(lbs) | B1 | Hmotnost (Ibs)
B2 A B B2 A B B2 A B B2 A B B2 A B B2 A B
40 gg 203 | 254 g? 265 | 326 g§ 410 | 516 100 ig 562 | 758 ig 710 | 966 i; 833 | 1144
50 g? 207 | 260 gg 271 | 335 gg 47 | 522 120 gg 578 | 783 gg 728 | 9% gg 851 | 1171
60 |20 214 | %7 oo 28 | M2 || 4n | s o 2 s | a5 |2 5 | 016 o 89 | 1197
70 §§ 220 | 273 23 282 | 351 23 430 | 542 180 ‘5‘; 624 | 851 g; 780 | 1067 g; 904 | 1250
80 g; 227 | 280 2; 289 | 357 fé 437 | 553 240 ‘g 668 | 919 éi 831 | 1142 gi 959 | 1332
90 g; 234 | 287 2‘3‘ 295 | 366 jg 443 | 564 280 gg 94 | 1385
100 g? 238 | 293 ij 302 | 381 ij 448 | 575
120 2 251 | 306 22 313 | 3900 4312 461 | 595
140 ig 326 | 406 jg 474 | 615
180 g; 351 | 437 gg 500 | 657
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10.7 Pohon VCC s ruénim kolem

®

B1

VC, with optional handwheel

F%
i

VC, with optional handwheel
& volume chamber

B2

Pohon VC s ru¢nim kolem

¢.30 ¢. 40 €. 50 ¢. 60 ¢.70 ¢.80
Zdvih Cc 370 (o 460 C 560 Zdvih C 660 (o 710 C 820
(mm) | B1 | Hmotnost(kg) | B1 | Hmotnost(kg) | B1 | Hmotnost (kg) (mm) | B1 | Hmotnost(kg) | B1 | Hmotnost(kg) | B1 | Hmotnost (kg)
B2 A B B2 A B B2 A B B2 A B B2 A B B2 A B
930 1095 1095 1239 1240 1289
40 [—oes] 13 | 157 oo 180 | 208 oo 246 | 294 100 o] 315 | 404 e 368 | 502 2o 438 | 679
940 1105 1105 | 249 1259 1260 1309
50 g5 137 | 160 oo 183 | 212 oo 299 120 2l 32 | M5 =i 376 | 514 =0 46 | 591
950 1115 1115 | 252 1279 1280 1329
60 pps | 139 | 163 [—oer 186 | 215 oo 303 140 [—era 329 | 425 —ii 384 | 525 o 454 | 603
960 1125 1125 | 255 1319 1320 1369
0 el 12| 167 [ 188 | 219 o 308 180 [—morf M3 | M6 [— 5 400 | 548 o 470 | 627
970 1135 1135 | 258 1379 1380 1429
80 e | 14| 170 e 191 | 222 o 313 20 (oo 363 | 477 [ore| 423 | 582 oo 495 | 664
980 1145 1145 | 261 1469
0 —oosl M7 | T8 o 194 | 226 s 318 280 0go | 511 | 688
990 1155 1155 | 263
100 e 150 | 176 [0 197 | 230 o 322
1010 175 1175 | 269
120 —poe 155 | 183 [ 202 | 237 o 332
1195 1195 | 275
140 50| 208 | 244 0 341
1235 1235 | 287
180 teao| 219 | 28 6 360
Pohon VC s ruénim kolem
€.30 €.40 €.50 .60 C.70 €.80
Zdvih C 15 Cc 18 C 22 Zdvih C 26 C 28 C 32
(mm) | B1 | Hmotnost(lbs) | B1 | Hmotnost(lbs) | B1 | Hmotnost (Ibs) (mm) | B1 | Hmotnost(lbs) | B1 | Hmotnost(lbs) | B1 | Hmotnost (Ibs)
B2 A B B2 A B B2 A B B2 A B B2 A B B2 A B
37 43 43 49 49 51
40 47 ] 295 | 346 —,o—| 397 | 450 —— 542 | 648 100 —o—| 694 | 891 g 811 | 107 —o 966 | 1276
37 44 44
50 43| 302 | 388 =g 403 | 467 |—,o— 549 | 659 120 Z? 710 | 915 2? 829 | 1133 :g 983 | 1303
37 44 44
60 g 306 | 389 | 40| 474 g 556 668 140 Zg 725 | 937 22 847 | 1157 :z 1001 | 1329
0 S5 313 | 38 (| 414 | 48 [ 52 | 679 = = =
- ; ; 180 —p—| 796 | 98 ——| 882 | 1208 — — 1036 | 1382
80 317 | 375 S | s1 | 4s9 S | 569 | 690
46 53 53 54 1052 | 54 56
o T 3 20— 800 Je ] 993 | 1283 | — 1091 | 1464
90 324 | 381 428 | 498 575 | 701
47 54 54 58
39 45 45 280 127 | 1517
82
100 g 31 | 388 o 43 | 507 | 580 | 710
40 46 46
120 — 342 | 403 | M5 | 522 [ 593 | 732
47 47
140 s 459 | 838 oo 606 | 752
49 49
180 o] 483 | 569 o 633 | 794
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11 TYPOVY KOD

Kulovy vyvazeny, typ s voditkem klece, fada GB

1.0 2. | 3. | 4 | 5 | 6. | 7. 8 | 9 |10.| 11.| 12| 13.| 14.| 15. | 16. | 17.| 18. | 19.| 20. | 21. | 22.
GB| 03  C W|A J2 B PI|X|BC S1/RI|X|S |G G|S X | G| E|FC
KONSTRUKCE VENTILU
1. RADA VENTILU 6. MATERIAL TELA
GB | Kulovy vyvazeny, typ s voditkem Klece Jz | A216 gr. WCB §6 | A351gr. CF8M
J4 | A217 gr. WC6 CG | A217 gr. WC9
2. VELIKOST TELA S1 | A351gr. CF3M YY | Speciélni
02 2" /DN 50 03 3" / DN 80 - Material zatky odpovida materidlu téla.
04 | 4"/DN100 06 |6"/DN150 _
08 | 8"/DN200 10 | 10" /DN 250 L RODMRRETE
12 |12"/DN300 14| 14"/DN 350 B [ModelB
16 | 16" / DN 400 18 | 18" /DN 450 KONSTRUKCE VNITRNi VYBAVY
20 | 20"/ | DN 500 24 | 24" /DN 600 Y MATERIAL KUZELKY
YY_ | Speciain Material Popis
3 HODNOTA TLAKU P1 | CA15 Obecné pro ventily z uhlikové oceli
c ASME fiida 150 D ASME ffida 300 T6 | CF8M Obecné pro ventil z nerezové oceli
F ASME tfida 600 G | ASME ffida 900 P2 | CA40 Obecné pro vysoké teploty. Ventil Cr-Mo
H | ASME tfida 1500 || ASME tiida 2500 Sl i
J ENPN 10 K ENPN 16 YY | Specialni Specialni materialy
L EN PN 25 M EN PN 40 -
N ENPN 63 p EN PN 100 9. APLIKACE KUZELKY
B | ENPN 160 E | ENPN250 X | Neuplatiiuje se
Y EN PN 320 R J1S 10K A Slitina na bazi kobaltu
T JIS 20K Y Specialni
a. KONCOVE PRIPOJENI 10. MATERIAL DRIKU
W | Pfirubové RF, ASME B16.5 Material fionls
c Prirubové RF, EN 1092-1 BC |630SS+HCr Obecné pro ventily z uhlikové oceli
v Hrdlové svafovani, ASME B16.11 TC | 316 SS+HCr Obecné pro ventil z nerezové oceli
Q | Svafovani na tupo, ASME B16.25 FC | 316L SS + HCr
zZ Pfiruba krouzkového kloubu, ASME B16.5 RO i
Y Specialni
1. TYP SEDLA
5. KONSTRUKCE ZATKY $1 Jednoduché kovové sedlo
Typ zétky Pfipojeni pohonu ™ Jedncidu’ché mékkeé sedlo
A | Obecné Plati pro VD_25/29/37 YY | Speciani
B | Obecné Plati pro VD_48/55 _
c Obecné Plati pro VC_30, VB_32 12 MERINE EDEAVIKIECE -
D | Obecné Plati pro VC/VB_40/50/60/70 Sedlo Klec Voditko klece
E | Rozsifeni Plati pro VD_25/29/37 R1_| CA15 CBTCu-1 + HCr CB7CU- + HCr
F | Rozsifeni Platf pro VD_48/55 RE | CFeM CF8M + HCr CF8M + HCr
G RozSifeni Plati pro VC_30, VB_32 P2_| CAd0 CA40 CA40
H RozSifeni Plati pro VC/VB_40/50/60/70 RS CFsM, . CF3M.+ HCr CFSM,+ HCr
P Keyogenn Plati pro VD_25/29/37 YY | Specialni Specialni Specialni
p p - CA15/ AISI 410 je obecna pro ventil z uhlikové oceli.

Q | Kryogenni Plati pro VD_48/55 - CF8M / AIS| 316 obecné pro ventil z nerezové oceli.
R Kryogenni Plati pro VC_30, VB_32
S Kryogenni Plati pro VC/VB_40/50/60/70 13. APLIKACE SEDLA
J VInovcové tésnéni Plati pro VD_25/29/37 X Neuplatfiuje se
K | VInovcové tésnéni Plati pro VD_48/55 A | Slitina na bazi kobaltu
L | Vinovcové tésnéni Plati pro VC_30, VB_32 P | Viozka PTFE
M | Vinovcové tésnéni Plati pro VC/VB_40/50/60/70 Q | Vlozka PTFE + slitina na bazi kobaltu
Y | Speciélni Specidlni Y | Specialni
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OSTATNI

14. TYP VYCPAVKY / VLNOVCE 17. MATERIAL PLOCHEHO TESNENI
S Obecné vycpavka S S/W typ tésnéni, 316L SS + grafit pro obecné pouziti
E Nizké emise, pod napétim L S/W typ tésnéni, 316L SS + PTFE

C VInovcové tésnéni (316L SS, tvarované) H S/W typ tésnéni, 316L SS + Hi-Graphite

Y Specialni Y Specialni
15. MATERIAL UCPAVKY 18. MATERIAL CEPU/ MATICE
G | PTFE + uhlikova vidkna G | A193gr. BTM/A194 gr. 2HM

F Grafit D | A193gr. B8M/A194 gr. 8M

c PTFE + uhlikova vlakna (ATEX) K | A320gr.B8Mcl. 2/ A194 gr. 8M

T PTFE V-krouzek H |A1939r.B16/A194gr. 7

H Hi-Graphite E | A453 gr. 660/ A453 gr. 660

Y | Specialni Y | Specialni

16. MATERIAL TESNICIHO KROUZKU 19. VOLITELNE VYBAVENi

G PTFE + grafit X Neni aplikovatelné

H PTFE + grafit + uhlik E Ochrana proti erozi

M Grafit L Maz. a izol. ventil

T PTFE W | Vodni tésnéni

Y Neuplatiiuje se

Délka Cela ventilu ASME podle ISA 75.08.

Material téla, zatky a vnitini vybavy se mize ménit v zavislosti na detailnim
provedeni.

Dal$i moznosti a vysvétleni naleznete v €asti ,Pokyny k zadani typového kodu
Neles Globe“.

V/ zévislosti na vyrobnim procesu lze pouZit kulaté tyce jako AISI 410SS

(pro A743 gr. CA 15), AISI 316SS (pro A351 gr. CF8M), SUS420J2

(pro A743 gr. CA40) a AISI 630SS (pro A747 gr. CB7Cu-1).



TYP VNITRNIHO VYBAVENi A JMENOVITE Cv

20. TYP, 21. | CHARAKTERISTIKA | 22. JMENOVITA hodnota Cv
Symbol w;:vém? Symbol L Symbol Popis Velikost téla a zdvih
2" Zdv.| 3" Zdv.| 4" Zdv.| 6" Zdv.| 8" Zdv.|10" Zdv.| 12" Zdv.| 14" Zdv.| 16" Zdv.
A |Obecndkuzelka| L |Linedmi FC |Obecna/plna 74 (40) (142 (50) |230 (50) (380 (60) (600 (70) (950 (80) (1270 (120) {1740 (140) {2215 (160)
kapacita
A |Vysokoteplotni 1A |Obecné / stupfiova (48 (40) (98 (50) |160 (50) 275 (60) (455 (70) (700 (80) (970 (120) {1300 (140) {1530 (160)
vyvazena redukce
kuzelka
P |Vyvazena 2A  |Obecné/ 26 (40) (56 (50) (86 (50) |150 (60) (254 (70) 398 (80) (550 (120) |776 (140) 940 (160)
kuzelka s dvoustupfiova
Cepem redukce
3A |Obecné/3stupiiova (16 (40) (34 (50) (52 (50) (90 (60) |152 (70) |238 (80) (340 (120) (464 (140) |568 (160)
redukce
FT [Dérovani1 /Pind |52 (40) |102 (50) |160 (50) {290 (60) (460 (70) |630 (80) {980 (120) 1300 (140) (1580 (160)
kapacita
1T  [Dérovani 1/ 40 (40) (42 (50) (120 (50) |220 (60) (340 (70) 460 (80) (735 (120) (985 (140) |1145 (160)
1stupriova redukce
2T  |Dérovani 1/ 27 (40) (10 (50) |70 (50) (130 (B0) (195 (70) (255 (80) (405 (120) (565 (140) [670 (160)
2stupfiova redukce
3T [Dérovani 1/ 10 (40) |21 (50) |46 (50) (75 (60) (105 (70) |140 (80) |240 (120) 310 (140) (410 (160)
3stupriova redukce
FM [Dérovani2 /Plna |50 (40) |100 (50) {155 (50) (280 (60) (425 (70) |590 (80) {920 (120) 1240 (140) (1530 (160)
kapacita
1M  |Dérovani 2/ 35 (40) |74 (50) |115 (50) (215 (60) (330 (70) |450 (80) (720 (120) (970 (140) {1130 (160)
1stupriova redukce
2M  |Dérovani 2/ 23 (40) |33 (50) |65 (50) (12 (B0) [190 (70) (240 (80) (380 (120) {550 (140) {640 (160)
2stupfiova redukce
3M (Dérovani 2/ 8 (40) (18 (50) |38 (50) |67 (60) {100 (70) (130 (80) (220 (120) {290 (140) {390 (160)
3stupriova redukce
E |Ekv.% FC |Obecna/plna 71 (40) (138 (50) |210 (50) (340 (60) [560 (70) (830 (80) [1240 (120) {1650 (140) {2090 (160)
kapacita
1A |Obecné / stupiiova (50 (40) (110 (50) |160 (50) 270 (60) (450 (70) (655 (80) (960 (120) {1275 (140) {1680 (160)
redukce
2A |Obecné/ 24 (40) |50 (50) |82 (50) (136 (B0) (236 (70) (374 (80) (524 (120) (746 (140) [854 (160)
dvoustupfiova
redukce
3A |Obecné/3stupriova |14 (40) (32 (50) (50 (50) (82 (60) |142 (70) |224 (80) (314 (120) (446 (140) |512 (160)
redukce
FT [Dérovani1 /Pnd |50 (40) |82 (50) |135 (50) (235 (60) (370 (70) |500 (80) (840 (120) 1110 (140) (1400 (160)
kapacita
1T  [Dérovani 1/ 35 (40) |58 (50) |95 (50) (170 (60) (265 (70) (370 (80) (600 (120) (785 (140) {1020 (160)
1stupriova redukce
2T |Dérovani 1/ 20 (40) (35 (50) (58 (50) |100 (60) {170 (70) |225 (80) (355 (120) (480 (140) |600 (160)
2stupriova redukce
3T [Dérovani 1/ 10 (40) {20 (50) (32 (50) (58 (60) (105 (70) |125 (80) {205 (120) (290 (140) (350 (160)
3stupriova redukce
FM [Dérovani2 /Plna |47 (40) |74 (50) {130 (50) 230 (60) (330 (70) |470 (80) {770 (120) [1050 (140) (1320 (160)
kapacita
1M  |Dérovani 2/ 33 (40) |56 (50) |92 (50) (165 (60) (245 (70) (330 (80) |570 (120) (720 (140) {960 (160)
1stupriova redukce
2M  |Dérovani 2/ 19 (40) (33 (50) {52 (50) (95 (60) (145 (70) |190 (80) (330 (120) 430 (140) (550 (160)
1stupriova redukce
3M (Dérovani 2/ 8 (40) |16 (50) |25 (50) (52 (60) (80 (70) (110 (80) (190  (120) (270 (140) {295 (160)
3stupriova redukce
Y  |Specialni Y  |Specilni YY |Specialni Kontaktujte Valmet pro podrobnosti o Cv

- Jmenovitd hodnota Cv se liSi podle typu a charakteristice vnitfni vybavy.

- Zdv. znamena zdvih ventilu v mm.

Podléha zméné bez predchoziho ozndmeni. Neles, Neles Easyflow, Jamesbury, Stonel,
Valvcon, Flowrox, a nékteré dal$i ochranné znamky jsou bud registrované ochranné

znamky nebo ochranné znamky spole¢nosti Valmet Oyj nebo jejich pobocek ¢i

sesterskych spole¢nosti ve Spojenych statech a/nebo v dal$ich zemich. Vice informaci
najdete na adrese www.neles.com/trademarks

Valmet Flow Control Oy

Vanha Porvoontie 229, 01380 Vantaa, Finland.

Tel. +358 10 417 5000.
www.valmet.com/flowcontrol

Valmet 3
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